
شماره توضᘮحات محدوده مقدار ح و نات ᡫᣃ

P-01 حداᣃ ᡵᣂᜯعت 200~3700 3700 تنظᘮم حداᣃ ᡵᣂᜯعت در هنᜡام دوخت.

P-02 انتخاب همᜡام ساز 0~2
، "ᗷ :"2دون :"0" ᡧ ᢕᣌایᗺ الا، "1": سوزنᗷ سوزن 

.سᘮگنال

P-03 وع نرم ᡫᣃ سوئیچ 0~1 1 .ᗷاز، "1": خاموش :"0"

P-04 وع نرم ᡫᣃ عتᣃ 200~1500 400 وع نرم. ᡫᣃ عتᣃ مᘮتنظ

P-05 وع نرم ᡫᣃ ه هایᘮخᗷ تعداد 1~15 1 وع نرم. ᡫᣃ ه هایᘮخᗷ تعداد

P-06 حداقل ᣃعت 200~500 200 تنظᘮم حداقل ᣃعت در هنᜡام دوخت.

P-07 تنظᘮم موقعᘮت سوزن ᗷالا -15~15 0 تنظᘮم موقعᘮت سوزن ᗷالا.

P-08  ᡧ ᢕᣌایᗺ ت سوزنᘮم موقعᘮتنظ 0~240 175 . ᡧ ᢕᣌایᗺ ت توقف سوزنᘮم موقعᘮتنظ

P-09 پᘮدا کردن خودᜇار موقعᘮت سوزن 0~1
 :"موقعᘮت سوزن ᗷالا پᘮدا نᣥ شود، "1 :"0"

.موقعᘮت سوزن ᗷالا پᘮدا ᣤ شود

P-10 سوئیچ حفاظت ᣃ دستᜡاه 0~2 1
 ᗷدون ᘻشخᘮص، "ᘻ :"1شخᘮص سᘮگنال :"0"

.صفر، "ᘻ :"2شخᘮص سᘮگنال مثᘘت

P-11 تنظᘮم منحᡧᣎ شتاب 0~4 1
تنظᘮم شتاب و منحᡧᣎ افزاᛓش ᣃعت 

ل کننده. ᡨᣂکن

DL720G    ها ᡨᣂارامᗺ جدول



P-12 سوئیچ ᗷلند کردن سوزن معکوس 0~1 0 .خاموش، "1": روشن :"0"

P-13 زاوᗬه ᗷلند کردن سوزن معکوس 0~45 20 زاوᗬه ᗷلند کردن سوزن معکوس.

P-14 تنظᘮم روشناᢝᣍ نور 0~100 100 تنظᘮم روشناᢝᣍ نور.

P-15 روش تمᘮل ᗷخᘮه 0~3 3
 نᘮم ᗷخᘮه، "ᘍ :"1ک ᗷخᘮه، "2": نᘮم ᗷخᘮه :"0"

.مداوم، "ᘍ :"3ک ᗷخᘮه مداوم

P-16 سوئیچ عملᝃرد برش نخ 0~1 1 .خاموش، "1": روشن :"0"

P-17 ᣃعت برش نخ 100~400 280 تنظᘮم ᣃعت برش نخ.

P-18 بزرگنماᢝᣍ شمارش قطعه 0~20
 ᗷدون شمارش قطعه، "1~20": افزاᛓش :"0"
 مقدار شمارش قطعه برای هر زمان مشخص

.برش نخ

P-19 تنظᘮم اولᘮه شمارش قطعه 0~1000 100 مقدار اولᘮه ᜇاهش شمارش قطعه.


