
شماره  ᡨᣂارامᗺ محدوده واحد مقدار  پᛴش فرض

U01
ᗷالا بردن پرسور ᗷه حداᡵᣂᜯ ارتفاع

ارتفاع حداᡵᣂᜯ موقعᘮت عملᘮات ᗺدال تنظᘮم ᣤ شود.
0~17.0 0.1mm 6.mm

U02  ᡧᣍاᘮه ارتفاع مᗷ الا بردن پرسورᗷ 0~14.0 0.1mm 6.0mm

U03 تنظᘮم ارتفاع ᗺارچه برای پرسور 0~14.0 0.1mm 0

U04 ᡧ در حالت ᗺ-2دال (%) ᢕᣌایᗺ تᘮموقع 5~95 1% 80%

U05 موقعᘮت ᗷالا بردن پرسور در حالت ᗺ-2دال 5~95 1% 50%

U06 تنظᘮم کشش نخ سوزن در انتهای دوخت 0~200 1 35

U07 کشش نخ سوزن در زمان برش نخ 0~200 1 35

U08 کشش نخ سوزن در زمان کوک زدن 0~200 1 60

U09 ᡧ دوخت ᢕᣌوع نرم برای اول ᡫᣃ عتᣃ مᘮتنظ 400~4200 100rpm 800rpm

U10 ᡧ دوخت ᢕᣌوع نرم برای دوم ᡫᣃ عتᣃ مᘮتنظ 400~4200 100rpm 800rpm

U11 ᡧ دوخت ᢕᣌوع نرم برای سوم ᡫᣃ عتᣃ مᘮتنظ 400~4200 100rpm 2000rpm

U12 ᡧ دوخت ᢕᣌوع نرم برای چهارم ᡫᣃ عتᣃ مᘮتنظ 400~4200 100rpm 3000rpm

U13 ᡧ دوخت ᢕᣌوع نرم برای پنجم ᡫᣃ عتᣃ مᘮتنظ 400~4200 100rpm 3600rpm

U14 (Type 1, 2, 3, 5) ع پرسورᖔن 1，2，3，5 Type 1

U15 (Type 5) عرض پرسور 3.0~10.0 0.1mm 3.0mm

U16 (Type 5) طول پرسور 10.0~120.0 0.5mm 10.0mm

U17 وع دوخت (جهت تغذᘍه) ᡫᣃ تᘮموقع 2.5~110.0 0.1mm 2.5mm

U18 اندازه چاقوی برش ᗺارچه 3.0~32.0 0.1mm 12.7mm

U19 عملᝃرد چندᜍانه چاقوی برش ᗺارچه ON OFF ON

U20 ᘻشخᘮص شکست نخ ON OFF ON

U21 READY دᘮلᜇ ام فعال سازیᜡت پرسور هنᘮانتخاب موقع UP  DN UP

U22 انتخاب موقعᘮت پرسور در ᗺاᘍان دوخت UP DN UP

U23 وع حرکت رهاسازی برش نخ سوزن ᡫᣃ فاصله 0~15.0 0.1mm 1.8mm

U24 وع حرکت رهاسازی برش نخ ماسوره ᡫᣃ فاصله 0~15.0 0.1mm 1.5mm

U25 واحد ᗷه روزرساᡧᣍ شمارنده 1~30 1 1

U26 ات در شمارنده ᢕᣂت تغیᘮممنوع ON OFF OFF

U27 عملᝃرد دستᜡاه هنᜡام رسᘮدن ᗷه مقدار تنظᘮم شده در شمارنده ON OFF OFF

U49 تنظᘮم روشناᢝᣍ چراغ 0-5 1 0

1790D  مدل  "U" ليست پارامترهای  



U50 صدای بوق OFF- OPAN ALL ALL

U100 خاموᡫᣒ خودᜇار نور ᛀس زمینه ON  OFF OFF

U101 زمان انتظار برای خاموش شدن نور ᛀس  زمینه 1~9 1 3s

U102 حجم صدا 30-63 1 50

U200 تنظᘮم زᗖان Chinese English Turkish Chinese

U201 انتخاب زᗖان در زمان روشن شدن دستᜡاه ON OFF OFF


