
شماره  ᡨᣂارامᗺ محدوده واحد مقدار پᛴش فرض

K01 انتخاب ᗺدال D، S-1، S-2، S-3، S-4، S-5 S-3

K03 منع انتخاب نᖔع ᗺاᘍه ON، OFF ON

K04 انتخاب سطح شل دوخت (12/20/30) 0~2 0

K05 قدرت چاقوی برش ᗺارچه 0~3 0

K06
ᡧ (0-نᖔع استاندارد، 1-نᖔع ᗷدون  ᢕᣌع ماشᖔانتخاب ن

روغن)
0~1 0

K07  ᡵᣂᜯعت حداᣃ تᘍم محدودᘮتنظ 400~4200 دور در دقᘮقه 100 دور در دقᘮقه 3600

K08 ان کشش ناᗺاᘍدار نخ سوزن ᢔᣂج -30~30 1 0

K09 زمان خروᢔᣐ کشش نخ سوزن تغیᘍ ᢕᣂافته 0~20 ثانᘮه 1 0

K10 جستجوی مᘘدأ در هر ᗷار OFF، 1، 2 OFF

K11 ᗷالا بردن سوزن ᗷا حرکت معکوس ON، OFF ON

K12 ᡧ آمدن سلونوئᘮد چاقو ᢕᣌایᗺ م زمانᘮتنظ 25~100 مᣢᘮ ثانᘮه 5 35

K13 ᡧ سلونوئᘮد چاقو ᡨᣌالا رفᗷ م زمانᘮتنظ 5~100 مᣢᘮ ثانᘮه 5 15

K14 ᡧ آمدن سᘮلندر چاقو (اختᘮاری) ᢕᣌایᗺ زمان 5~300 مᣢᘮ ثانᘮه 5 50

K15 Y هᘍدأ موتور تغذᘘان م ᢔᣂج -120~400 ᗺ (0.025mm)الس 1 0

K16 ان مᘘدأ موتور نوسان سوزن ᢔᣂج -10~10 ᗺ (0.05mm)الس 1 0

K17 ان مᘘدأ موتور ᗷالابر ᗺاᘍه ᢔᣂج -100~10 ᗺ (0.05mm)الس 1 0

K18 نماᛓش دᜇمه مستقᘮم ON، OFF OFF

K19 ᡧ دوخت مداوم ᢕᣌبرش نخ در ح ON، OFF ON

K20 تغیᢕᣂ قدرت ᗷازگشت چاقوی برش ᗺارچه 0~3 1 0

K21 وع دوخت ᡫᣃ مقدار آزاد کردن نخ ماسوره در 1~15 ᗺالس 1 8

K22 انتخاب ᣃعت ᗷالابر ᗺاᘍه 1~3 1 1

K25 تنظᘮم مᘘدأ برش -100~100 1 0

K28 تنظᘮم ᣃعت انتقال 1~5 1 1

K29  ᢝᣍالاᗷ عت برش نخᣃ مᘮتنظ 0~1 1 1

K150  ᡧᣎمᘍسوئیچ ا 0~1 0 1

K189  نخ
ᢇ

ᣜارᗺ صᘮشخᘻ تᛴم حساسᘮتنظ 1~10 1 3

K190 تنظᘮم حساسᛴت دᜇمه 1~5 1 3

K200
های اصᣢ (محافظت ᗷا رمز  ᡨᣂارامᗺ هᗷ ازگرداندنᗷ

عبور)

K201 ᣢل اص ᡨᣂکن ᣓᚲᖔمحل برنامه ن
0xA0000:655360, 0xB0000:720896, 
0xC0000:786432, 0xD0000:851968, 

0xE0000:917504

K202 (1796 :1 ،1790 :0) ᡧ ᢕᣌع ماشᖔم نᘮتنظ 0~1 0

1790D  مدل  "K" ليست پارامترهای  


